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Zweistoff - Zerstaubungslanzen
Baureihen 77X / 78X / 79X

Design

B AuBen mischende Zweistoffduse zur
Erzeugung feiner Tropfen

B Lanzenlange bis zu 2.000 mm

B Verschiedene standardisierte Apparatean-
schlisse:
- Flansch
- Tri-Clamp

B Maximaler Betriebsdruck: 10 bar

B Maximale Temperatur:
400 °C gemal Druckbehdlterverordnung

B Material: Edelstahl 316 L (Lechler behalt sich
vor folgende Werkstoffe zu liefern: 1.4404
und/oder 1.4435)

W Vollstrahldtsen fur Suspensionen und Fllssig-
keiten mit hohen Viskositaten

B DUsen mit Vorzerstaubung fur hohe
Zerstaubungseffizienz

Anwendungen

B Gasbehandlung

B Spruhtrocknung

i B Wirbelschichtgranulation
(e — W Verbrennungsprozesse

Vorteile

B Modulares Konzept mit lagerhaltigen
Einzelkomponenten (kurze Lieferzeit)

W Vielfaltige Kombinationsmoglichkeiten
- Vollstrahl (geringes Verstopfungsrisiko)
- Vorzerstaubung (hohe Effizienz)
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Zweistoff - Zerstaubungslanzen

Baureihe 76X

Zerstaubungsprinzipien

AuBenmischende Zwei-
stoffdlsen sind charak-
terisiert durch das
Mischen von FlUssigkeit
und Zerstaubungsgas
unmittelbar am Austritt
der Duse. Die Expan-
sion des Zerstaubungs-
gases stellt dabei eine
groBe Relativgeschwin-

digkeit zur FlUssigkeit
dar. Die daraus resultie-
renden Scherkrafte der
FlUssigkeit erzeugen
kleine Tropfen. Lechler
unterscheidet dabei
zwischen den folgen-
den zwei Zerstau-
bungsprinzipien.

Extern mischende Zweistoffdiise mit Vollstrahimund-

stuck

Der austretende FlUs-
sigkeitsvollstrahl wird
unmittelbar auBerhalb
der DiUse durch das
Gas zu kleinen Tropfen
zerstaubt.

Extern mischende Zweistoffdiise mit Vorzerstaubung

Die FlUssigkeit stromt
durch einen internen
Drallkérper, der die
FlUssigkeit in Rotation
versetzt. Dadurch bildet
sich am MundstUck ein
Vollkegel, der aus gro-
Ben Tropfen besteht.

Diese werden dann
durch das Zerstau-
bungsgas, das aus
dem Ringspalt austritt,
zu kleinen Tropfen zer-
staubt. Die Effizienz ist
dabei gréBer als die
Vollstrahlzerstaubung,

da die FlUssigkeit be-
reits in Tropfen vorliegt
und somit das Zerstau-
bungsgas eine groBere
Angriffsoberflache fur
die Scherkréfte hat.

Vergleich der beiden Zerstaubungsarten

DUse mit Vollstrahlzerstaubung

B GroBe freie Querschnitte mit wenig Verstop-
fungsrisiko (max. PartikelgroBe 0,3 x B¥)

B Anwendbar fur hochviskose Medien

m Kleine Tropfen moglich, jedoch mit geringerer
Zerstaubungseffizienz als bei der Vorzerstau-

bung

* siehe Seite 3

geeignet

TropfengroBe

** siehe Seite 4

Sprithkegel
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DUse mit Vorzerstaubung

B Reduzierte freie Querschnitte durch den Drallein-
satz (max. PartikelgroBe 0,3 x E*)

B |n erster Linie fUr niedrigviskose Medien

B Hohe Effizienz der Zerstdubung bei kleiner
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Zweistoff - Zerstaubungslanzen
Baureihe 76X

Zweistoffdiise mit Vollstrahlmundstiick

M27X1,5

M27X1,5

Duse / Baureihe GroBe Referenz Luftdruck dp [bar]  |Luftvolumenstrom [Nm?®/h]
760.XX0.1Y SN1 3,0 25,00
762 .XX0.1Y SN1 3,0 46,00
764.XX0.1Y SN2 3,0 110,00
766.XX0.1Y SN3 3,0 180,00
oo SN 1 ow SN 1 SN 2 > 1 SN3

M36x1,5

M14x1

10

50
50

@ 760.xX0.1Y @ 762.XX0.1Y @ 764.XX0.1Y @ 766.XX0.1Y
Volumenstrom / Zerstaubungsluft
Volumenstrom Zerstaubungsluft
Nr. | Typ / Bestellnummer Boh- Volumenstrom Flussigkeit GroBe Volumenstrom Luft AuBerer Durch-
rungs- V [I/min] [Nm&/h] messer der
durch- Druck dp [bar] Druck dp [bar] Lanze D [mm]
mes-
ser
B
[mm] | 1,00] 07 | 05| 03 | 01 1,00 |2,00 [3,00 |4,00 [5,00 |6,00
760.050.1Y.00 0,50 | 0,17 10,14 |1 0,12 | 0,09 | 0,05
760.100.1Y.00 1,00 10,67 10,56 | 0,47 | 0,36 | 0,21
760.150.1Y.00 1,50 11,5011,25|1,06]0,82|0,47
©) SN1 12,50 18,75 25,00 | 31,25 37,50 | 43,75 30,00
760.200.1Y.00 2,00 | 2,662,23]1,88]1,46]0,84
760.250.1Y.00 2,50 | 4,161 3,4812,94 | 2,28 1,32
760.300.1Y.00 3,00 |599|5,02]4,24]328]1,90
762.150.1Y.00 1,50 | 1,560 1,25]1,06 | 0,82 | 0,47
762.200.1Y.00 2,00 |2,66|223|1,88]1,46|0,84
@ 762.250.1Y.00 2,50 | 4,16]13,48 1294|228 1,32 SN 1 23,00 | 35,50 | 46,00 | 57,50 | 69,00 | 80,50 30,00
762.300.1Y.00 3,00 | 5,99 ]5,02 4,24 3,28 1,90
762.320.1Y.00 3,20 | 6,82 | 5,71 |14,82|3,74]2,16
764.300.1Y.00 3,00 |599]5,02]4,24]328]1,90
@ SN 2 55,00 | 82,50 [110,00{137,50[165,00]192,00 38,00
764.500.1Y.00 5,00 |16,65113,93|11,78] 9,12 | 5,27
766.300.1Y.00 3,00 |599|5,02]4,24]328]1,90
@ SN 3 90,00 |135,00]180,00{225,00{270,00]315,00 42,00
766.500.1Y.00 5,00 |16,65[13,93|11,78] 9,12 | 5,27
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Zweistoff - Zerstaubungslanzen

Baureihe 76X

Zweistoffdiisen mit Vorzerstaubung

Duse / Baureihe GroBe |Referenz Luftdruck dp [bar] Luftvolumenstrom [Nm?®/h]
761.XX6.1Y SN1 (3,0 25,00
763.XX6.1Y SN1 (3,0 46,00
765.XX6.1Y SN2 (3,0 110,00
767 .XX6.1Y SN3 (3,0 128,00
—= . SN 1 . SN 1 SN 2 wass | SN 3
M27X1,5 M27X1,5
M&‘
|
. =l gl
. i : " .
3
234
@27
®761.XXX.1Y ® 763XXX.1Y @ 765.XXX.1Y 767 XXX.1Y
Volumenstrom / Zerstaubungsluft
Volumenstrom Zerstaubungsluft
Nr. | Typ / Boh- |Eng- Volumenstrom FlUssigkeit GroBe Volumenstrom Luft [Nm?3/h] AuBerer
Bestell- rungs- | ster V [I/min] Durchmesser
nummer dnggh (s}cuher:i_tt Druck dp [bar] Druck dp [bar] Ejrﬁ:nlianze D
ser E
B [mm]
(mm] 1,oo| 20 | 3.0 | 40 | 5.0 | 6,0 1,00 |2,oo |3,oo |4,oo |5,oo |6,oo
761.446.1Y.00 1,30 | 1,00 [0,95|1,25|1,47|1,65]1,80] 1,94
761.486.1Y.00| 1,45 | 1,20 [1,21|1,60|1,88|2,11]2,31]2,48
761.506.1Y.00f 1,45 | 1,20 |1,36]1,80|2,12|2,38|2,60|2,79
5 SN 1 12,501 18,75 25,00 | 31,25 | 37,50 | 43,75 30,00
761.526.1Y.00f 1,65 | 1,30 | 1,562 ]12,00|2,35|2,64]2,89]3,10
761.566.1Y.00f 1,85 | 1,30 | 1,89 2,50 |2,94 |3,30| 3,61 | 3,88
761.606.1Y.00 2,05 | 1,65 |2,39|3,15|3,70 | 4,16 | 4,54 | 4,89
763.446.1Y.00| 1,30 | 1,00 |0,95|1,25|1,47 165|180 1,94
7638.486.1Y.00| 1,45 | 1,20 |1,2111,60]1,88|2,11|2,31]2,48
7638.506.1Y.00| 1,45 | 1,20 | 1,36 1,80|2,12|2,38 |2,60] 2,79
6 SN 1 23,00 | 35,5 | 46,00 |57,50 | 69,00 | 80,50 30,00
7638.526.1Y.00| 1,65 | 1,30 | 1,5212,00]2,35|2,64|2,89] 3,10
763.566.1Y.00| 1,85 | 1,30 |1,89]12,50]2,94|3,30|3,61]3,88
763.606.1Y.00| 2,05 | 1,65 |2,39|3,15]3,70| 4,16 | 4,54 | 4,89
765.486.1Y.00f 165 | 1,30 |1,21|160|1,88|2,11]2,31]2,48
@ 765.646.1Y.00( 2,30 | 1,80 | 3,083 |4,00|4,70|5,28|5,77 | 6,21 SN 2 55,00 | 82,50 |110,00{137,50{165,00{165,00 38,00
765.746.1Y.00| 3,30 | 1,90 | 5,38 7,10 8,35 9,37 |10,24|11,02
767.646.1Y.00| 2,30 | 1,80 |3,0314,00|4,70|5,28|5,77 ] 6,21
767.766.1Y.00| 3,30 | 2,40 |6,06 | 8,00 |9,41[10,56(11,54|12,41] SN 3 |64,00|96,00 [128,00[{160,00{192,00{224,00 42,00
767.846.1Y.00| 4,05 | 3,20 | 9,47 |12,50|14,70|16,49|18,03]19,40
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Zweistoff - Zerstaubungslanzen
Baureihen 77X / 78X / 79X

Lanzentypen

Serie SL 1
77X

mit Diisen

SN 1, 760.XXX
SN 1, 762.XXX
SN 1, 761. XXX
SN 1, 763. XXX
Material: 316L

Serie SL 2
78X

mit Diisen

SN 2, 764.XXX
SN 2, 765.XXX

Material: 316L

Serie SL 3
79X

mit Diisen

SN 3, 766.XXX
SN 3, 767.XXX

Material: 316L

Gewinkelte Lanzen-
geometrie
Gewinkelte Lanzen
sind zwischen 0° -
90° erhéltlich (siehe
Bild).
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Zweistoff - Zerstaubungslanzen
Baureihen 77X / 78X / 79X

Standardisierte Anschliisse an den Apparat

Lechler bietet fur den Anschluss an den Apparat drei standardisierte Losungen an:

1.) Ohne Anschluss, ermoglicht bauseitige
Anbringung des Anschlusses

2.) Tri-Clamp

max. 2000

sw
WRENCH SiZE 24

Wasser &‘%T‘ g o
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Position Tri-Clamp
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#30

su
WRENCH size 12

3.) Flansch, DIN / ISO

max. 2000

Position Flansch

ok
%D

j{:

Lia

G3(BA ISQ;

Flanschanschluss DIN / ISO

Fur alle LanzengréBen bieten wir Ihnen Flansch-16-
sungen nach folgenden Normen an

B DIN 2527
H EN 1092-1
B ASMEB 16.5

Bitte nennen Sie uns dafur Ihre gewlinschte
Nenndruckstufe (PN), die Nennweite (DN) sowie
die Position des Flansches auf der Lanze.

#D

| Pk ‘

NEEN NN NEENEEY

[
od,

Beispiel: Blindflansch nach EN 1092-1
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Zweistoff - Zerstaubungslanzen
Baureihen 77X / 78X / 79X

Tri-Clamp Anschluss

FUr jede der 3 LanzengréBen empfehlen wir Ihnen folgende Tri-Clamp Verbindung.

Lanzentyp Imperial ISO (DIN 11864) . JT
SL1 11/2” DN32 || | ||~~~ #‘S
SL2 2 DN40 I ] — D -
SL3 0" DN4O || | ||f=====d ¢

A

SchweiBstutzen Clamp Flansch
Abmessungen Schwei3stutzen
Imperial D [mm] S [mm] F [mm] L [mm] A [mm] B [mm]
11/2” 38,10 1,65 50,50 5,10 28,60 50,80
2" 50,80 1,65 64,00 5,25 28,60 63,50
ISO (DIN 11864) D [mm] S [mm] F [mm] L [mm] A [mm] B [mm]
DN32 42,40 2,00 64,00 6,80 28,60 63,50
DN40 48,30 2,00 64,00 5,70 28,60 63,50
Abmessungen Clamp Flansch
Imperial F [mm] t [mm] ISO (DIN 11864) F [mm] t [mm]
11/2” 50,50 6,35 DN32 64,00 6,35
27 64,00 6,35 DN40 64,00 6,35

Bitte nennen Sie uns die Position des Clamp Flansches auf der Lanze.
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Zweistoff - Zerstaubungslanzen
Baureihen 77X / 78X / 79X

Fragebogen

Firma:

Projekt:

Telefon:
E-Mail:

Beschreibung der Fliissigkeit

B SUSPENSION: e

B Emulsion:

H Paste:

B Andere Medien:

Charakterisierung der Zerstaubungsfliissigkeit

B ViSKOSITAL: oo e

MW Dichte:

B PH-Wert:

Prozessparameter

W Zerstaubungsgas:

- Volumenstrom:

NOrMKUDIKMETEr: ..o

B Flussigkeit:

- Pumpendruck / Volumenstrom........... [oviviiiiiann,

Lechler GmbH

Prazisionsdiisen - Diisensysteme
. Postfach 13 23

72544 Metzingen / Germany
Telefon (071 23) 962-0

Telefax  (07123) 962-444

E-Mail: info@lechler.de
Internet: www.lechler.de

Branche:

Ansprechpartner:

Faxnummer:

Diisen und Lanzen
B Material: [] Standard: 316L
CIANDEre: oo,

B Lanzendesign:
-Lange der Lanze: ....ccooovviiiiiiiiiiii
- Anschluss der Lanze an Apparat:

[ kein Anschluss

O Flansch (Standard..........cccocvevveevecieeienn.n, )
O Tri-Clamp (Standard..........ccccccevevevenennee. )
CdANGEIE: oo

B Zerstaubungsqualitat
TropfengrolRe: .....cooovvvvviiiii

Skizze / weitere Informationen zur Anwen-
dung und Konstruktion:

Rl [ECHIER




Lechler GmbH

Préazisionsdiisen - Diisensysteme
L] Postfach 13 23

72544 Metzingen / Germany
Telefon (071 23) 962-0

Telef (071 23) 962-444

E-Mail: info@lechler.de
Internet: www.lechler.de

Biiro Siid Ulmer StraBe 128 - 72555 Metzingen/Germany - Telefon (0 71 23) 962-0 - Telefax (0 71 23) 962-444 - info@lechler.de - www.lechler.de
Biiro Nord Torfstelle 6 - 21217 Seevetal/Germany - Telefon (0 71 23) 962-0 * Telefax (0 71 23) 962-444 - info@lechler.de - www.lechler.de
Biiro West Ludwig-Erhard-StraBe 5 - 45891 Gelsenkirchen/Germany - Telefon (0 71 23) 962-0 - Telefax (0 71 23) 962-444 - info@lechler.de - www.lechler.de

Edition 03/14 - Sc - Technische Anderungen vorbehalten.



